© N'de publication : 2 604 120 

l* n'vtttar que pour tot 
eofranandct do reproduction) 

- @) N* <f enregistrement national : 86 13419 



<g) lirt Cl« : B 41 J 3/04. 29/38, 11/70; B 41 M 3/18; 6 05 B 
16/02, 19/18. 



® ■ DEMANDE DE BREVET D'INVENTION A1 



@ Dale de depot : 13 aepternbre 198a 
@ Priori* : 




@ Demandeurfe) : MILUASSEAU FLAUNET Francis et GA- 
BET Alain. - Fft 

<§) Inventeurfs) : Francis Miluasseau Fteunet : Alain Gabet 


© Date de la roise a disposition du p 
demande : BOPU Brevets tif> 12 du 25 ma 


►ubfic da la 
n>1988. . 




@ References a d'autres documents natl( 


Miaux appa- : 




rentes s 




@> Mandatalrefs) : 



@ Dispositrf d'inroression at de coupe pilots par ordinateur |>our la fabrication de papier paint 



(g) R^PUBUQUE FRANCHISE 

INSmVT NATIONAL 
DE LA PROPRIA fNDUSTRIELLE 

PARIS 



La presents 1 
de coupe pour IS fabrication de pspiers points. II i 
fmp rtma nte a Jet d'ancre 2 qui recoft le papier da Is bobfne 1. 
Ce papier, guide par las rouleaux 4 est bnprwna par la tete 
dfmpressJon 3 puis, passe deyant dee capteura opaques p 
dbnt certains serviront a commander un asservissernent bidl* - 
merrtionner par nrrterrnfafialre du circuit eJectronlque 6, aJors 
que oTautres capteura dptiq uas 6 serviront, vfa un convertlsseiir 
analogtque numanque 7 a contrSier la teinte du papier paint 
en agissant aur rorcfinateur 8 qui envoie ses dorwees aur le 
circuit 6, afin d'obtentf lee motifs decoietifs^ 

Par alHeura, l*onfinateur 8 commando par nmerrnedlair© 
d*une interface 9 le massicot de coupe 4e longueur des lea 1a 
les dormeea etant vaiidees par )e capteur d'extrerrate 11. La 
coupe de longueur des las etant asauree par des cfeafBes 
circulaires 12. L'ensemble est couple mecartfquemerjt par le 
chassis de la machine 13 supporter* egalement une table a 
translation automatique 14* 
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axgaOBXIIF D' MfHESSICN EX EE OCXPE PILOTS PAR CFDINA3ELR PCXJR IA FABRICATEH 
OB PAPIER JEHiT 

La pr fi a a nte invention oonceme l t uttIlsation 
de l'infbOTttque appliqafri a la faricnttm du papier peint. 

ActLXkUaaoxt, 3a fahrloattm da papier peint 
est TfrvHnftn d*t» Meniere traditlxmaLLB par 1'inpressim du papier a Paide 
do nechines a cyldndres, dont les ^avuree sent, essential4aaent» du -type 
fl awytph lcya* H est done necessaire da realisar ua cu plusieura cyUndnes 
pour wproduire m motif de pepsjkr mm***. Ba caaaeqjence, l«lnpqrtBpde tjjantlta- 
tLve et financiers du pare & G^into d^ufle enteeprise est prq^articmelle 
eu cnodx dee sptLfB de pepiers points offerbs A la clientele. Get etat de fait 
est una das causes des dlfficultfe de gbstim dans cetbe brenebe de rindustrie, 

Bar aHleura, les nffttlfe et- les tedntaes sent 
detaoines et imnuables* ce qui fait oos le pepier presents a la clientele n'offire 
qu'mchoix limits et ne -perjaat pas de perscnaali^Ser tntalement las deocra intaS- 

'.'-" v :7 : - - - . • 

(Pest pour pallier ft ess inoanvfiaients qu*il 
a £t& ua dispoeitif u&lisant m ordinateur dans leojifrl est insert m 

pro&nme .:gjjl : "'-^ iis^rin^^ -cafleurs 

ft jet d'encre. Des lore, I'entz^epriee de papiers paints n'auoa plus qu«a 
Btpckerdes Tn g j«W» a la place des qyOindres, comne pp to d snmanfc . 

Ftarailleurs, 1 'evolution actuelXe des Isn&gss 
inforoatiquss tendent ft la sinplificatim d'esplal de ceu*-ci, 11 est done 
pn«rfM^ d'obtenir ins ocnpositifln de notlfs, et vn cholx de teintes a la danande, 
ce qui detarndne dsux avantagea : redare encore plus, la quantitS stockee 
de logicials, et pernettre una pereonaliaatlGn des pepiers peinbs, cbaque 
deraandeur peasant ft son fio§» cpnfatoer les notifs qui lui plaisent, prevoir 
les teintes en fcncticn de son gout perecmel , i^accorder ainsi la dfiooraticn 
mjrale au state d^^ pW* a> la cr&rtioni 

de aqrtir des standards ispaaes par les choix des entreprises. 

En outre, ce dispositif permet dans le cas, d'une 
fabrication personoalieee da carraander la longueur des les grSce au pilotage 
d'uQ raassicot, ce qui apparte l'aventage d'une part de sqpprimer les chutes, 
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et d' autre part , de gainer on taenps au moment de 3a pose. 

09 dlsposttif d'l i i pr c sal cn et da cope 
pour fabrication <te papters petnte, se oarac t er i se en oe au'il est pilots par 
un crdSiateur tot 3a m&rotre da masse conttent 3a In g lrrlel correspondent 
au motif oecoratif choisl, Is dit cfftltetear, assocde 6 vn ecnsn cooleura 
tr mnat tait 3es tonfes a u» Ijipriraate o ouljeu rs & Jet d'encre, JaqjaaUa 
est ootplfe nfeant qaernggt par un chanin de T rxiTnnmt a un massicot, ceOui- 
ci servant a ooqper 3as lea a 3a Icnaswr tBtjg^ 

Iter ailleurBt cette lnprlnante epectflgjua 
a 3a preseate utilisation se oaracrberise en be quelle est dortee : 

- d*un circuit de controls a^sntsat 3a gpgcdaion da positiontwent 
<fc3 . J iBj p s s cons Is sens horiaontal et vert ical . Getoa aagrentaticn 
as 3» prscJsdm fciHHmal^^ ^■ ii ^ lT ^ * = l?tepresslcn da 

pajder petafc» W * ibifrda >l Uafo < faua . .das/- wrlteees reconstitutes 
* Taurrrassffite murausc, Oto a^ai d^iapr^Blons dm I'inpreaslcn ou 
.: -cene- 3a -fl frwr * papier peufc p rt Arir e des dSfauta trop : - v vtftffiTffB et 
mire a 1a cjSUtS on dtt t»ter> « circuit cm< «antraja oenpartB done, 
des nayens de lecture visant las irattas varticaux et tatoontaux -traces 
de ctape o&tS des las, assccle a nqyisns de c cmpta g a des injaalsions, 
et das- msyens d^U&tflicn^^ -^.. 'la^ qjfti^U ^ - 'du- pc^tioTOBant 
des 3i g«s d'lnpressloa da imottf a reprodudre- 

- d«un dispoatttT de regpflatlon da 3a BdUimilon des lactates oooportant 
das mcpens de lecture pena a ttant l'analysa sfijjencttalle das acnes a «ntz6- 
3er t puis apres di^tajiaatlaa des wpyeae agissant a* 3a program© 
da X'crdixafaeur au rdveau du dosage des dites betflbas * 

Eh outre, infcriroante, chardn de rculecnent 
et massicot fbrment ua ensemble sqppdrte par la ctessls de la aachtoa. 

la ccmaande da massicot, necessitant, pour 
sa part, 3a creation d'un daneur d'ecdres on type interface spectflcpe 
a 3a presente utilisation. 
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Afin d'expliciter V invention, et pour in 
melOleure c o a p ren e n si ont U eat domS & Hire d 1 example nan limitatif, un mode 
de realisation ee remnant an dasslna d-amfixfe : 

FMHE.l : R e pr e s e nt ation ag Btoo3iojje das eldnaxts canstLtuant une machine oo nfbnns 
aux prindpes de 1'invention* 

FIOBE 2 : Scfa&a synopt±ojae de I'^Leetztnto^B d4 ctocult de pilotage du posi- 
tlonnemerrt bl wfl mri itiii i >b1 d'une lnprimante 2t jet d'encre* 

• Xa 1- i i a pp fom la I'ersemble de la machine 

Le papier stockS dans la bcbine (1) est dirifiS dans l'inprimanbe cwuleura (2) , 
pease devant la tfete d'inpressian <3), sutoe 4 per des rouleaux de guidage (4) 
puis i 2e papier extant encr§, il se presents dsvanfc Xes cepbaura cptLques 

* ft M oeggecstdm 4e position das 
lifipes : d»ii?irBeaim . tdkiao^ |t «prcddre f ' , g&» a un sispal injects* ■• -dans 
1& itirtvfc t electixnigpe de correction (6), 3© dit circuit egiBsant sur le 
deviateur de l^iiipnliiaitB 4. Jet d'encr* (2), • 

Far ailleurs, 11 est prevu d'autoes cepteure 
optionee (5) oui cnt pour fbncticn I'envai d«w signal enalogicue dsns un 
convertiBseur iral^n)* nuneriqjje (7), c uii j ^»Mlrfu fc a la cacnectten de teintes, 
ce oonvertiaseur (7) t r anem e ttant les donnfes a 1'crdinateur (8). Ce dernier 
est nuni d'un teen cxvleurs et d'une memcdre de masse nontenant le leglclel 
occnrespcndant au motif dSuututlf" cboisl* 

t'ordtaateuT (8) envoie d'une pert ses 
dcnnees a l 1 dtaprimante C2) et d'autre part ft une Interface (9) qji assure la 
eonnande du nesdcot de lcng.irur des les (10), lea dcnnees text volidees par 
le capteur d'exbneii^ tjl) > 

Ui .masaiootase.V dB. la laraetsr des les .est 
assure" paries clsallles cdreulatres (12) dent la montage est regl£ , rigxireu- 
sement par rapport a l'inprimante, 1 'ensemble da chendn de rculement €tant 
mcnfo§ dans la chassis d 1 ensemble de la machine (13). Le chassis supportant 
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e#Zenmt u» table & traralatim autanattojae (14} dent -3e rSle est d'enpHer 
les. les 



la figure 2 est to schSma sjncpttcpa de 
l'fflactrcnicue da circuit de pilotage da pcsitfcjifi«ueuL bi-dimenticnnel de 
l' imiL - lmdute & jet d'ercre -sur legj*il ai tram ua circuit d'entree tenpen 
05) seruant £ stocker lies ceaoees 4 inpriaer et, par ua prenter ccfiwertdsseur 
mn&4ojt» ffP!^*T^ X»l, i lies tranto en o^qpd^ verttaales" analo- 
g fajaas etnai ops par in second' cenvertdaseur niineriique analcgique (17) , 
& les tramfitr mP T en cccrdcnfteea teiacntales anabogLcpes, cea types de circuits 
ae trouvanfc haMtirtTfmit dsns certafcw ii^^ 

la sartLe cu aiwU sseur analqgiquB (36) 
est ocmectfe sur l'une des entrees d'un anpUficateur diftewttel (38) dart 
les sorties excitant les Qectroaes da ceviateur (19) 



Ventre entree da l*aapUflcateur different^ 
OS) reccit uae tension issue d'un circuit iuu^at gur (30), Iut-wSae eliioenta 



cptique <S) dent 3a fecction est de lire les traits 
inscrits au bcut de ehaqae ligpe d7inpressixru 



XL est ainsi, realise une boucle 
peCTBttantia posi ti c f i nffi i ^ precis des ligpes d f 
verticals 



la sortie da ccawertLsseur nunerique analo- 
gtope (37) est o q aaeotS e sur l<me des eirtapees d'« anpllfifiat eur di£feren- 
tlel (ffi) dent 3es sorties vent exciter les electrodes du deviateur 
(19) lesqaellee agSrcnt facriflCRtalenent sur le jet d'encre. 



L'autre entree de l'anpliflcateur dittfc- 
rentlel (22) reccit ine tersicn issue d'un circuit integrateur (23), 
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luUm&ne alimanb§ par m capteur d f inpulsicns (24) <*xL xegolt les bI&buk 
gfin&& par un cepteur cptlqua (5) dent la fbnctim est da lire les 'trails 
Inscplts cutout da cfaaqpe d' 



. ■ - Per ce nopon, 11 est realise* une boucOa 

pecvettant le p&Vem*& P&*b das lis» d f inpressim 
bo rianU i l * ■ 
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RE VEND I C AT IONS 



1.- Wspositif d» inpressicn et de coupe pour la fabrication du papier peint, 
carecterise en ce qa f il est pilot* par un ordiriateur (a) dent la roerocdre de 
masse oontient Is logiciel cemwprnftet au tnottf dSccratjf chrrtai, le dit 
orctiTYTtsur (6) traxsnerttant las duchess a una inprlnBrrtse cculeure a jet d* encre 
(2) qui est dprtfe : 

-d'un circuit de ccncrSLe cenportanfc des mdyens 4s lecture (5) visanrt 
' lea "traits testes vei'tdcaux et terisscttaux &scjes da chaoue c©tS des 
las, essocie a das tnoyens ^^r;a«pt4aB; das ijqpulsiccs (21) (24) puis 
d' integration (20) (23) pour perroerttre 3a cpgcectt ion du pdsitiennflment 
bip-dfcnenticnnel des ligaes d'ispressian du motif 4 reproefcdre, 

— d'un dispesitif de p^gnlnttlfTt , da la i^ta ration des teinbes c opp o p tsnt 
das mopens de lecture (Si pennettorifc ^analyse sequenttplle des acnes 
1 cofitrSler > des laoyens de a^#faT.tea1toi (7) agtssanfc sur la prcgnsrims 
de l'cnrtinateur (8) au niveau "du desage des teintes, 

La dite lnprijnante (2) etant couplee infeardf|FmPnt par un Charon de roule- 
tnsnt a un oassdoot (12) ,lNwen*rte Stent supports par le cfaassis de la machine 

(13). ." v : •:-< : : ^->v;v:: '•• 

Z*- Dlpositif d'ixrpresaLcn et de coupe '' :pdur''' la fabrication de papier peint, 
selm la iwerKiicaticn 1, c a reMfei s g en ce ejus la correcti on da peei t ienrteroent 
biHttaentiarel des liggs d'iiipresHirn t egt egectuee par • rintBrmfttifllre de 
capteure cptioues (5) lesouela de^ec te nt un signal injecte darts le circuit electro- 
nioue (6), le dit circuit (6) agisnmt sur le devisteur de I'inprinantte (2)* 



3.- Wspcsitif d'inpression et de coupe pour la fabrication de papie r peint, 
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salon la revertficatim l t oaractSri si en ce que la relation de la sat u ration 
dee taintes est cbtenue par lMnt»n§dlalxe da cepteurs cptigues (5), leagjala 
eraoient un signal apaIqgtq>B dam un oonwtlaseur ninerique (7) qjl trapsnet 
lea doanSee a I'ardfenfeaur (8). 

- 4v- DispositifV - d' impression et : : de qp^^p^ 1$ p&tice&jcri; di : papier peint, • 
selon les revindications 1 et ^ csract&ise en ce que la lecture das -traits 
tasta :: *«isaftt^ ■ - innression • est essuree 

per ixie des entrees de I'aipllflceteur fi£fi£rentiel (IS) leqjel regoit we 
tanslcn issue d*un circuit In tegjaJjaur (201 lui-<n§tae ailments par un ccnpteur 
d'inpulslcns (2L) qui recoit las frigwux flgneres par la capteur cptlque (5). 

. 5.- Ddapcaitlf d'iapresslca et de cpupe pqur la fabrication de papier paint* 
selon las revendicatlcos 1 et 2, . caracteris6 en ce que ^Ific^km'' das traits 
tests vertLcaux inscrits au bout da chacpe Oi^ie 4 1 impression est essuree 
par une das entrees de l l aaqplificateur dlfffemtiel (22), Jequel recoit ofte 
etasicn issue 4U« circuit in t egtuu gur (23) liriwnftna aUnwnte par un ccnpteur 
d* Iwpilfflciw (24) oui recoit las sj^saux generes par le capteur optique (5). 



6«— DtapnRitrff* d'lnpressicn et de coupe pour la ffabrica tlrrt Ai papier peint, 
salon la rsvendlcation 1, canjctAiae en ce que I'crdinateur <S) envole see 
donees d'uoe part a I'iqpinaistfe (2) et d'sutre part a me interface (9) assurant 
la conroande II ' di massicot (20} pour les longueurs detaenninees des las, las 
donees test vaT1rt?es par la capteur d'extreadta (ID. 



7«- Dispositif d'ijjpression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
salon la revendicatian 1, caracterlse en ce que la tnassicotage de la lsrgeur 
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Ifa est assure" per das cdsailles cdrculaires (12) . 



8.- Dlapcsttif d'iapressicn et de ootpe pour la fabrication de papier peixit, 

la revendicatajoa l v caracterlse en oe que la chassis d'ensarble de la 

(13) ccnpcrt* ins table a translation autanatigiw (14) 
l'empilace desire 



PL. 1/2 
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FIG.1 
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